Calculo de los parámetros
AltFullStepSizeArcsec AzFullStepSizeArcsec
Mediante el siguiente método se calculan los valores de los parámetros AltFullStepSizeArcsec AzFullStepSizeArcsec
A partir de los datos del motor, las cajas reductoras y las coronas dentadas de la montura.

Declinación
AltFullStepSizaArcsec =  Valor del ángulo que gira el eje de declinación en segundos de arco por paso de motor.

Ejemplo

Motor:

200 pasos por vuelta = 200 pasos para girar 360º

Relación de la reductora acoplada al motor:

25:2

Relación de la corona dentada de la montura :

120:1

Relación resultante:

12,5 : 1 X 120 : 1 = 1500 : 1

Cálculos :
360º / 200 = 1,8º por paso

Es decir:

6480” x paso

Entonces

6480” / 1500 = 4.32 segundos de arco por paso.

Este es el valor que debe colocarse en el parámetro AltFullStepSizeArcsec 

Ascensión Recta
AzFullStepSizeArcsec = Valor del ángulo que gira el eje de ascensión recta en segundos de arco por paso del motor.

Ejemplo

200 pasos por vuelta = 200 pasos para girar 360º

Reducción de la reductora acoplada al motor:

25:2

Relación de la corona dentada de la montura:

60 : 1

Relación resultante:

12,5 : 1 x 60 : 1 = 775 : 1
Cálculos:

360º / 200 = 1,8º x paso

Es decir 6480” x paso 

De lo que resulta :

6480” / 775 = 8.36129 segundos de arco por paso de motor
Este es el valor que debe colocarse en el parámetro AzFullStepSizeArcsec
